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(54) Materiau imprimable ofotenu par voie papetiere, comportant en surface au moins line substance iridescente. 
procede pour sa fabrication et application d'un tel materiau dans I'industrie de I'emballage. 



(57) L'invention concerne une feuiHe obtenue par voie pape- 
tiere. 

Une telle feuilte est imprimable et resistante a la chaleur, 
utHisabte comme materiau d'emballage et elle comprend en 
surface une couche constituee d'au moins une substance 
iridescente. Cette substance peut etre deposee a la surface de 
la feuilie de maniere continue. On depose la couche par 
impression heliographique d une encre constituee d'un vernis 
et d une substance iridescente. 
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KATERIAU IHPRIKABLE OBTENU PAR VOIE PAPETIERE, COHPORTANT EN 
SURFACE AU HOIKS UNE SUBSTANCE IRIDESCENTE, PROCEDE POUR SA 
FABRICATION , ET APPLICATION IT UN TEL KATERIAU DANS L* INDUSTRIE DE 
L * EMBALLAGE . 

L* invention concerne un mat^riau obtenu par voie papeti£re, 
notamment une feuille de papier coaportant au moins des fibres 
cellulosiques, ce mat^riau 4tant iaprimable, resistant a la 
chaleur, et muni en surface d'au moins une substance iridescente. 
L* invention concerne en outre le proc£d6 de fabrication d'un tel 
mat£riau, un conplexe carton ondul£ avec ce mat^riau et 
1* application d'un tel mat6riau dans I'industrie de l'emballage. 

On connait d£ja des cartons ondul£s qui sont realises en col lan t a 
chaud au moins une feuille de papier superf icielle avec du carton 
ondul£ qui sert a rigidifier 1' ensemble. Pour 1* utilisation d'un 
tel complexe constitu£ de carton ondul£ et de la feuille de 
papier superf icielle, on imprime la feuille de papier dans un but 
d6coratif et/ou dans le but d*indiquer la quality du produit 
contenu dans l'emballage form6 du carton. D'une mani^re connue, 
ces complexes sont imprimis par f lexographie. 

Plus r6cemment, on a voulu confer er a ces cartons pour emballage, 
qu'ils soient ondul£s ou non, un aspect plus esth£tique et on a 
d6sir£ obtenir des teintes metallises. Malheur euseient, les 
pigments m£talliques ne tenaient pas toujours a la temperature et 
on etait oblige d'imprimer le complexe ondul£ apr&s sa fabrication 
par un proc6d£ f lexographique. Dans ce cas f on a utilise des 
encres d' impression A base de pigments m£talliques, 1" impression 
etant effectuee directement sur le carton. Or, 1 'impression 
directe sur un carton rev&tu d'un pigment metallique est peu 
commode et ne permet qu'une mauvaise impression post£rieure par 
d'autres encres directement au-dessus de l'encre metallique. 
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L* invention vise a fournir un materiau comportant en surface une 
impression heliographique pseudo-metallise, a savoir : donnant 
1' illusion d'une impression metallise et pouvant ensuite etre 
5 imprime par une encre habituelle. L* impression heliographique est 

de meilleure qualite que 1' impression f lexographique et permet une 
meilleure qualite de sur-impression ou repiquage d 'impression- 

Un but de 1 'invention est aussi de fournir une feuille de papier 
revetue sur toute sa surface d'une impression heliographique 
10 pseudo-metallise et pouvant etre collee a chaud sur un carton 

ondule. 

Un autre but de 1' invention est de fournir un procede de 
preparation d'une feuille obtenue par voie papetiere munie d'une 
impression pseudo metallise r imprimable posterieurement et 
15 resistante a chaud. 

Or, on a decouvert de maniere surprenante qu'en effectuant a la 
surface d'une nappe fibreuse obtenue par voie papetiere, une 
impression par heliogravure a l'aide d'une composition comportant 
au moins une substance iridescente, on obtient une impression 
20 resistante a chaud et qui permet une sur-impression par tout 

moyen, avec toute encre habituelle. La couche de substance 
iridescente peut etre deposee de maniere continue ou discontinue. 

On entend ici par substance iridescente, une substance qui, selon 
le principe de la diffraction de la lumiere par des couches 
25 minces, provoque, en fonction de 1' angle d' observation, des 

reflets dont les couleurs recouvrent tout ou partie le spectre 
arc-en-ciel de la lumiere decomposee. 

Par substance iridescente pouvant etre utilisee selon 
1' invention, on peut citer les extraits de nacre (tels que les 
30 essences de nacre), les sels de plomb et les micas. Les substances 

preferees sont les micas, les extraits de nacre etant couteux, et 
les sels de plomb etant toxiques, entrainent des regies d' hygiene 
et de securite tres strictes au cours de la fabrication. 
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Parmi les substances iridescentes qui conviennent, on prefere les 
micas enrobes avec au moins un oxyde metallique, et en particulier 
les produits commercialises par la societe MERCK AG sous le nom de 
IRIODIHE, ces produits etant des micas enrobes d' oxyde de titane 
TiO* avec eventuellement au moins un autre oxyde metallique. 

La difference d'epaisseur de la couche d* oxyde de titane et 
1 'addition eventuelle d*un ou plusieurs autres oxydes metalliques 
donnent des produits ayant des nuances colorees differentes. Le 
procede de preparation selon 1' invention consiste a deposer au 
moins une substance iridescente a la surface ou dans la masse de 
la nappe fibreuse. 

La nappe fibreuse est avantageusement un produit obtenu par voie 
humide ou voie papetiere et de preference, constitue de fibres 
cellulosiques et eventuellement, de fibres minerales et/ou de 
charge^ . 

Le procede prefere selon 1' invention consiste a imprimer la 
surface d'un papier ou une partie de cette surface au moyen d'une 
encre comprenant une ou plusieurs substances iridescentes. 

Selon 1* invention on utilise de preference des encres qui 
comportent de 4 a 30 parties en poids de substances iridescentes 
et 70 a 96 parties en poids de liant, le total faisant 100 
parties. On limite a 30 parties en poids si l'on veut obtenir une 
resistance au frottement a sec de la couche imprimee lors de 
1' utilisation finale du produit ou de son passage sur une 
onduleuse. 

On peut aussi appliquer la ou les substances iridescentes par 
couchage sur la nappe fibreuse ou le papier. Le bain de couchage 
est depose sur une quantite de 5 a 10 g/m2 en poids sec. De 
preference , le bain de couchage renferme de 10 a 30 parties en 
poids de substances iridescentes pour 70 a 90 parties en poids de 
liant ou vernis de couchage, le total faisant 100 parties. 
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D'autres avantages et caracteristiques de 1' invention seront mieux 
compris k la lecture qui va suivre d*exeaples de realisation 
nulleaent liaitatifs mais donnas k titre d 1 illustration. 

Exeaple 1 

Preparation d'un carton d'eaballage k aspect metallise. 

On utilise un papier Korfnaf (coucW offset ou heiio) vendu par la 
societe suedoise KORFNAT-KARMA ayant un gramaage de 140 g/*2. 

On effectue une impression par heliogravure sur ce papier k l'aide 
d'une composition d'encre contenant une substance iridescente et 
un liant, dont la composition est la suivante : 

- vernis ou liant pour heliogravure 92 parties en poids 

- substance iridescente 

IRIODINE 100-4670 de MERCK AG 8 parties en poids 

La quantity de cette composition d£pos£e est de l'ordre de 16 g/m2 
(poids humide) . 

On obtient une feuille ayant un aspect metallise. 

On colle sur une onduleuse k carton cette feuille avec un carton 

onduie, k chaud, par exeaple k une temperature coaprise entre 150 
et 180°C. 

he carton ainsi fabrique est rigide et presente un aspect brillant 

metallise uniforae. 
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Exemple 2 

On realise 1* impression au moyen de trois cylindres 
d B heliogravure. On effectue un premier passage avec le premier 
cylindre et une encre standard, on effectue un deuxieme passage 
avec le deuxieme cylindre et une autre encre standard, puis un 
troisieme passage avec un troisieme cylindre presentant un dessin 
decoratif , la composition de 1' encre 6tant la suivante : 

- vernis pour heliogravure 83 parties en poids 

- substance iridescente 

IRIODIHE COLIBRI 81006 17 parties en poids 

On depose ensuite par une impression quelconque des ensembles 
alpha-numeriques a la fois sur les impressions standard et 
1' impression iridescente. On constate que 1 'impression iridescente 
peut £tre sur-imprim6e comae les impressions standard. On colle a 
chaud, par exemple a 160°C, le papier ainsi imprim6 sur une 
f euille de carton non ondule pour realiser notamment de petits 
emballages. 
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REVENDICATIONS 

1. Feuille obtenue par voie papetiere, imprinable et resistante 
a la chaleur, utilisable comae aateriau d'eaballage, 
caracterisee par le fait qu'elle comprend en surface une 
couche constituee d'au aoins une substance iridescente. 

2. Feuille selon la revendication 1, caracterisee par le fait 
que la couche de substance iridescente est deposee a la 
surface de la feuille de aaniere continue. 

3. Feuille selon la revendication 1 ou 2, caracterisee en ce que 
la substance iridescente est constituee d'un aica enrobe d'au 
aoins un oxyde metallique. 

4* Feuille selon la revendication 3, caracterisee par le fait 
que la substance iridescente est constituee d'un aica enrobe 
d f oxyde de titane. 

5. Procede de preparation d'une feuille selon I'une des 
revendications 1 a 3, caracterise par le fait qu'on depose 
par impression heliographique une encre constituee d'un 
vernis et d'une substance iridescente. 

6. Procede selon la revendication 5, caracterise par le fait que 
1' encre comprend de 4 A 30 parties en poids de substance 
iridescente et 70 k 96 parties en poids de vernis, le total 
faisant 100 parties. 

7. Carton pour emballage caracterise par le fait qu'il coaprend 
au aoins une feuille collee a chaud jusqu'a 180°C, selon 
l'une des revendications 1 a 4. 

8. Carton selon la revendication 7, caracterise par le fait 
qu'il coBprend une premiere feuille de carton ondule collee 

a au moins une feuille selon l'une des revendications 1 a 4. 
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